DEFINICOES

CAD (computer-aided design): desenho, projeto, testes,

CAE (computer-aided engineering): associado a elementos finitos.

CAPP (computer-aided planning): planejamento da producao,.

CAM (computer-aided manufacturing): controle do chao de fabrica,

equipamentos, estoques, manutencao, geracao de programas
NC.

CAQ (computer-aided quality control): na fabrica (testes, verificacao), fora da
fabrica (atendimento ao consumidor, mercado)

CAD/CAM: CAD + CAE + CAP + CAM + CAQ

PP&C (production planning and control): planejamento dos recursos e
requerimentos de manufatura.

CIM (computer integrated manufacturing): integra CAD/CAM e PP&C
num sistema industrial.
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FERRAMENTA IMPORTANTE NO
PROCESSO DE DESENVOLVIMENTO

SOFTWARE SOLIDWORKS
GERACAO DO 3D
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MONTAGEM

SIMULACAO ESTATICA
SIMULACAO FLAMBAGEM
SIMULACAO DE FADIGA
SIMULACAO DE QUEDA
SIMULACAO DE FLUIDOS
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SIMULATION
ESTATICA



ARO DA CESTA DE BASQUETE

FORCA VERTICAL APLICADA DE 250lbf APLICADA NUMA PARTE DO ARO E
UM TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS DE 100 Ibf

Forga vertical

¥

MATERIAL ARO:
LIGA DE ACO

A

Guatro
parafusos

Face fixa



PLOTAGEM Von Mises
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PLOTAGEM DESLOCAMENTO
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FLOW SIMULATION



SOLIDWORKS

FLOW SIMULATION
CONFORTO AMBIENTAL
FLUXO TERMICO

FLUIDO EXTERNO (AR)



CONFORTO AMBIENTAL




CONFORTO AMBIENTAL
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FLOW SIMULATION — FLUXO AR




ANALISE TERMICA
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MOTION
CATAPULTA




OOOOOO




CICLO DE VIDA DE PROCESSO
SUSTENTABILIDADE



Sustainability

PROCESSAMENTO
DE MATERIAL

/
/WSS, Fasricacko
\ 3] DEPECAS
%\

‘ MONTAGEM



SR CleE]

ustainability

Classe: 2
Plasticos W
Mome:
PA Tipo & ¥
Recyded content: 0 % b
Impacto ambiental ¥
W Material OUso M Transporte
O Manufatura O Fim da vida Otil
Duracdo do uso: | 1.00 = | Ano W
Carbono E nergia
i
i S Ti%
Atual Alual
Anterior Anterior
Ar Agua
f
iy S %
Atual Atual
Anterior Anterior

ZF Impacto financeire do material
Atual
Anterior

@y v ENeE)

Colitmmcdn Mara wanacel Imnnrtar linha de





