
FRESAMENTO TANGENCIAL FRESAGEMENTO DE PERFIL 

FRESAMENTO 



Eixos de usinagem 

• 2.5 eixos 

– Move dois eixos simultaneamente, deixando o 
terceiro eixo fixo; 

– O terceiro executa afastamento e aproximação. 

• 3 eixos 

– Os três eixos movimentam-se ao mesmo tempo. 





FACEAMENTO 

PROFUNDIDADE DE CORTE 

AVANCO POR DENTE 

- 



COMPENSAÇÃO DO  RAIO DA 
FERRAMENTA 



COMPENSAÇÃO RAIO DA 
FERRAMENTA 

- 



COMPENSAÇÃO DO  RAIO DA 
FERRAMENTA 

• No fresamento o perfil é percorrido pela borda da 
ferramenta enquanto o ponto de controle é o seu 
Perfil da peça e o percurso controlado pela 
máquina. 

• Sem a compensação do raio da ferramenta seria 
necessário programar o caminho percorrido pelo 
centro da ferramenta e essas dimensões não 
constam no desenho da peça. Além disso, seria 
necessário alterar o programa caso o diâmetro da 
ferramenta fosse alterado.  



FRESA DE TOPO 



FRESA DE TOPO 



FRESA DE TOPO 



VELOCIDADE DE CORTE 







SISTEMAS DE COORDENADAS E FIXAÇÃO 



AVANÇO DA FERRAMENTA 



FACEAMENTO 



FRESA DE PERFIL 



CAVIDADE 



RASGOS 

RASGO T 

RASGO 



FUROS 



ETAPA 1 



PERFIL 
DEFINIÇÃO DA GEOMETRIA 
 
PONTO A PONTO 



PERFIL 
DEFINIÇÃO DA GEOMETRIA 
 
ARCO POR PONTOS 



AUTO CONTORNOS 



AUTO CONTORNOS 
AUTO Z CONSTANTE 



LADO DA FERRAMENTA 



LADO DA FERRAMENTA 



INCREMENTO 



SOBRE METAL 



APROXIMAÇÃO DA FERRAMENTA 



PARÂMETROS 



CONEXÃO DE ILHAS 



CONEXÃO DE ILHAS 

CANTO 

RAIO 



CONEXÃO DE ILHAS 

LOOP 



SOLID CAM FERRAMENTAS 



RABO DE ANDORINHA 
FIXAÇÃO DE ELEMENTOS MÁQUINA 



RABO DE ANDORINHA 



RABO DE ANDORINHA 



RANHURA EM T 



FRESA COM PEQUENO RAIO 

• Estas fresas de topo 
têm um pequeno raio  

    na extremidade em vez 
de uma aresta em 
esquadro. 

• Para fresamento de 
raio e contorno. 
Eficiente na usinagem 
de raios de canto 
devido à rigidez da 
fresa de diâmetro 
grande com pequeno 
raio na ponta. 



FRESA TOPO ESFÉRICA 



FRESA CÔNICA 
Para  ângulos fechados, menores 
que 90 graus, são uma 
característica de peça comum em 
bolsões e cavidades. 



SOLIDCAM 
 

PASSOS INICIAIS 



INÍCIO DO PROGRAMA 

 
 

• DETERMINAÇÃO DA ORIGEM 
• https://www.youtube.com/watch?v=ArxMpweZ1iQ 
 

 
• MODELO DE BLANQUE 
• https://www.youtube.com/watch?v=A4LYVTW8_os 
 

 
• ADIÇÃO DE UMA NOVA ORIGEM EM UMA MESMA PEÇA 
• https://www.youtube.com/watch?v=uZxx9yTbkEU 

 

https://www.youtube.com/watch?v=ArxMpweZ1iQ
https://www.youtube.com/watch?v=A4LYVTW8_os
https://www.youtube.com/watch?v=uZxx9yTbkEU


EXERCÍCIO 1 

 

 

 

 

• PEÇA: CUBO COM LADO DE 100 mm 

• BLOCO BRUTO (BLANC) DE 110 mm 



EXERCÍCIO 1 

 
• TUTORIAL FACEAMENTO E PERFIL NO BLOCO BRUTO 
• http://www.youtube.com/watch?v=6gAsyP-XiSc&feature=youtu.be 
 

 
• FERRAMENTA DE FACEAMENTO E FRESA DE PERFIL NO BLOCO 

BRUTO 
• https://www.youtube.com/watch?v=AfaHSbymebs 
 

 
• VÍDEO FACEAMENTO E FRESA DE PERFIL APRESENTANDO O 

CONJUNTO BLOCO E MÁQUINA 
• https://www.youtube.com/watch?v=-h5Sg1qVqLM 

 

http://www.youtube.com/watch?v=6gAsyP-XiSc&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=6gAsyP-XiSc&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=6gAsyP-XiSc&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=6gAsyP-XiSc&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=6gAsyP-XiSc&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=6gAsyP-XiSc&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=6gAsyP-XiSc&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?v=AfaHSbymebs
https://www.youtube.com/watch?v=-h5Sg1qVqLM
https://www.youtube.com/watch?v=-h5Sg1qVqLM
https://www.youtube.com/watch?v=-h5Sg1qVqLM


EXRCÍCIO 2 

    EXERCÍCIO 2 - BLANC EXPANDIDO EM 5mm EM TODAS DIREÇÕES 
 
 
 
• TUTORIAL FACEAMENTO E FRESAMENTO RAMPA 
• http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be 
 

 
• TUTORIAL FACEAMENTO E FRESAGEM NUMA PEÇA COM RAMPA  
• https://www.youtube.com/watch?v=5dVkNAL2Syw 
 

 

http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?v=5dVkNAL2Syw


EXERCÍCIO 2 



EXTENDER CAIXA MODELO BLANC COM “2” 



PRIMEIRA ORIGEM 



FACEAMENTO 



NÍVEIS 



FACEAMENTO 



FACEAMENTO 
TECNOLOGIA 



FACEAMENTO 
APROXIMAÇÃO E RETRAÇÃO 



FRESA PERFIL 
GEOMETRIA 



FRESA PERFIL 
FERAMENTA 



FRESA PERFIL 
NÍVEIS 



FRESA PERFIL 
TECNOLOGIA 



SEGUNDA ORIGEM 



FACEAMENTO 



NÍVEIS 



TECNOLOGIA 



EXERCÍCIO 3 
EXERCÍCIO 3 - EXTENSÃO DO BLANC -  0 mm e depois de 5 mm   
DIÂMETRO DA FERRAMENTA DA FRESA DE PERFIL - 20 mm 
 
 
 
FRESAGEM E FACEAMENTO EM UM MODELO COM DUAS FACES INCLINADAS - ADIÇÃO 
DE UMA SEGUNDA ORIGEM NA PEÇA 
https://www.youtube.com/watch?v=amXnvVcpqk4 
 
 
TUTORIAL EXERCÍCIO 3 - RAMPA COM DUAS FACES INCLINADAS 
http://www.youtube.com/watch?v=BeTV70P_RdU&feature=youtu.be 

https://www.youtube.com/watch?v=amXnvVcpqk4
http://www.youtube.com/watch?v=BeTV70P_RdU&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=BeTV70P_RdU&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=BeTV70P_RdU&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=BeTV70P_RdU&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=BeTV70P_RdU&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=BeTV70P_RdU&feature=youtu.be


EXERCÍCIO 3 



PRIMEIRA ORIGEM 



GEOMETRIA 



FERRAMENTA 



NIVEIS 
SUPERIOR 

INFERIOR 



TECNOLOGIA 

Deslocamento 
para evitar sobra 
de material 



SEGUNDA ORIGEM 



GEOMETRIA 



FERRAMENTA 



NÍVEIS 

SUPERIOR INFERIOR 



FERRAMENTA 
DEIXAR SOBRE METAL NA PAREDE DE 0.5 mm 

.5 



EXERCÍCIO 4 - EXTENSÃO DO BLANC 5 mm 
http://www.youtube.com/watch?v=K0qdRceQeeI&feature=youtu.be 
 
 
TUTORIAL EXERCÍCIO 4 
http://www.youtube.com/watch?v=dCAz8RK_6AM&feature=youtu.be 

EXERCÍCIO 4 

http://www.youtube.com/watch?v=K0qdRceQeeI&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=K0qdRceQeeI&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=K0qdRceQeeI&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=K0qdRceQeeI&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=K0qdRceQeeI&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=K0qdRceQeeI&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=dCAz8RK_6AM&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=dCAz8RK_6AM&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=dCAz8RK_6AM&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=dCAz8RK_6AM&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=dCAz8RK_6AM&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=dCAz8RK_6AM&feature=youtu.be


EXERC ÍCIO 4 – MODELO BALNC COM “2” EXTENDIDO 
EXCETO EM Z NEGATIVO 



EXERC ÍCIO 4 – MODELO BALNC COM “2” EXTENDIDO 



FACEAMENTO 



FACEAMENTO 



FACEAMENTO - NÍVEIS 



FACEAMENTO - NÍVEIS 



FACEAMENTO - TECNOLOGIA 



FACEAMENTO – APROXIMAÇÃO E RETRAÇÃO 



FRESAMENTO – PERFIL CONTORNO 
GEOMETRIA 



FERRAMENTA – PERFIL CONTORNO 



FERRAMENTA – PERFIL CONTORNO 



NÍVEIS – PERFIL CONTORNO 



TECNOLOGIA – PERFIL CONTORNO 



TECNOLOGIA – PERFIL CONTORNO 



APROXIMAÇÃO E RETRAÇÃO – PERFIL CONTORNO 



CAVIDADE 
GEOMETRIA 



CAVIDADE 
FERRAMENTA 



CAVIDADE 
NÍVEIS 



CAVIDADE 
TECNOLOGIA 



CAVIDADE 
APROXIMAÇÃO E RETRAÇÃO 



MARCAR FURO 



FUROS - GEOMETRIA 



FUROS - GEOMETRIA 



FUROS - FERRAMENTA 



FUROS - NÍVEIS 



FUROS - NÍVEIS 



FUROS - TECNOLOGIA 



FUROS - TECNOLOGIA 



FURAR 



FUROS - GEOMETRIA 



FUROS - FERRAMENTA 



FUROS - FERRAMENTA 



FUROS - NÍVEIS 



FUROS - TECNOLOGIA 



EXERCÍCIO 5 - TUTORIAL COMPLETO 
 EXTENDER O BLANC EM "X" , "Y" E "Z"  EM 5 mm   

https://www.youtube.com/watch?v=1SojALLZiHU 
 
FRESAGEM DAS ILHAS - FERRAMENTA 6 mm 
https://www.youtube.com/watch?v=Sud23sYXkd0 
 
EXERCÍCIO 5 - SEGUNDA ORIGEM  
 
MARCAÇÃO DOS FUROS DAS ILHAS - DIAM. 1.6 mm 
https://www.youtube.com/watch?v=5fioBF3qZMM 
 
FURO DAS ILHAS - DIAM. 1.6 mm 
https://www.youtube.com/watch?v=t2T0TCrLmA4 
 
MARCAÇÃO DOS FUROS NA PEÇA - DIAM. 5mm 
https://www.youtube.com/watch?v=ScUrEQ8HXdg 
 
FURO NA PEÇA 
https://www.youtube.com/watch?v=7IT0txIltKY 

 
 

https://www.youtube.com/watch?v=1SojALLZiHU
https://www.youtube.com/watch?v=Sud23sYXkd0
https://www.youtube.com/watch?v=Sud23sYXkd0
https://www.youtube.com/watch?v=5fioBF3qZMM
https://www.youtube.com/watch?v=t2T0TCrLmA4
https://www.youtube.com/watch?v=ScUrEQ8HXdg
https://www.youtube.com/watch?v=7IT0txIltKY


EXERCÍCIO 6 

EXERCÍCIO 6 
https://www.youtube.com/watch?v=yE5GA1umc4g 

https://www.youtube.com/watch?v=yE5GA1umc4g


EXERCÍCIO 6 



FURAR 



MARCAR FURO 



MARCAR FURO - NÍVEIS 



MARCAR FURO - TECNOLOGIA 



FURAR - FERRAMENTA 



FURAR - NÍVEIS 



FURAR - TECNOLOGIA 



FRESA CONTORNO GEOMETRIA 



FRESA CONTORNO FERRAMENTA 



FRESA CONTORNO NÍVEIS 



FRESA CONTORNO TECNOLOGIA 



FRESA CONTORNO APROXIMAÇÃO E 
RETRAÇÃO 



FRESA CONTORNO PARTE 2 



FRESA CONTORNO GEOMETRIA 



FRESA CONTORNO FERRAMENTA 



FRESA CONTORNO NÍVEIS 



FRESA CONTORNO TECNOLOGIA 



FRESA CONTORNO TECNOLOGIA 



APROXIMAÇÃO E RETRAÇÃO 



MARCAR E FURAR 



FURAR 



FURAR NÍVEIS 



FURAR TECNOLOGIA 



FURAR 2 


