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Eixos de usinagem

e 2.5 eixos

— Move dois eixos simultaneamente, deixando o
terceiro eixo fixo;

— O terceiro executa afastamento e aproximacao.

e 3 eiXos

— Os trés eixos movimentam-se ao mesmo tempo.



Direccoes dos
elxos
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COMPENSACAO DO RAIO DA
FERRAMENTA




COMPENSACAO RAIO DA
FERRAMENTA

© FERRAMENTA

TRAJETORIA DA
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COMPENSACAO DO RAIO DA
FERRAMENTA

* No fresamento o perfil & percorrido pela borda da
ferramenta enquanto o ponto de controle € o seu
Perfil da peca e o percurso controlado pela
maquina.

* Sem a compensacao do raio da ferramenta seria
necessario programar o caminho percorrido pelo
centro da ferramenta e essas dimensoes nao
constam no desenho da peca. Além disso, seria
necessario alterar o programa caso o diametro da
ferramenta fosse alterado.



FRESA DE TOPO

CARACTERISTICAS DA FrReEsA DE Toro — EscoLHA po NUMERO DE CANAIS
O numero de canais é determinado por:

3 Material a ser fresado

¢ Dimenséao da peca de trabalho

¢ Condicdes do fresamento

2 Canais

3 Canais

4 Canais(ou multicanais)

Re&s{enma Baixa
a flexao

Alta

[Espaco

Grande
para cavaco o P Pequeno




FRESA DE TOPO

A Haste

B Angulo da Hélice

C Canal

D Diametro Externo

E Comprimento de Corte
F Comprimento Total



FRESA DE TOPO

Fresas de Topo

Fresas de Topo
Esférico

Fresas de Topo com Mini-Fresas
Raio

Estas fresas de topo
tem um angulo reto
na extremidade da
fresa.

A forma nos extremos
das fresas & uma
semil-esfera.

Estas fresas de topo | Fresas de topo com
tém um pequeno raio | diametro de corte de

na extremidade em | ate 1 mm.
vez de uma aresta em
esquadro.




VELOCIDADE DE CORTE

™~ -
I: avanco por revolugho [mm)]  w: velocidade de avango [mm/min]
2: nimero de dentes n: frequéncia de rotagdo [rpm)

f:: avango por dente por revolugdo [mm)

Q2

vizn.z2.f:

vr: velocidade de avango [mm/min] D: didmetro da fresa [mm]
vc: velocidade de corte [m/min) n: frequéncia de rotagdo [rpm)

Ve =

1000




VELOCIDADE DE CORTE NA FRESADORA
(EM METROS POR MINUTO)

MOTA 1 — VELOCIDADES DE CORTE RECOMENDADAS, SEGUNDO © MATERIAL E O TIPO DA FRESA,
NOTA 2 — PARA FRESAS DE CARBONETO, A VELOCIDADE DE CORTE DEVE SER 3 {TRES:I YEZES MAIOR.

OPERAGAD DESBASTE ACABAMENTO
FRESAS E MATERIAIS DE ATE DE ATE

FRESAS CILINDRICAS

ACO DURD 8 10 10 14
ACO SEMIDURD 10 12 14 18
AGO DOCE 12 14 18 22
FERRO FUNDIDO 10 12 14 18
METAIS LEVES 150 200 200 300
BRONZE 30 40 40 &0
FRESAS COM HASTE

AGO DURD 12 14 16 18
ACDO SENMIDUROD 14 16 18 20
AGO DOCE 16 18 20 24
FERRO FUNDIDO 14 16 18 20
METAIS LEVES 140 180 150 180
BRONZE 30 40 50 60
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VELOCIDADE-CORTE
nimsin) 3s 25 22 18 32 50 65 100
2 oa
BROGCA ?:::;1: ROTACOES POR MINUTS (rpm]
Ermrmj
1 006 | 11140 | 7950 | 7003 | 5730 | 10186 | 15000 | 20670 | 31800
2 0.08 | 5570 | 3975 | 3502 | 2865 | 5093 | 7950 | 10335 | 15900
3 0,10 | 3713 | 2650 | 2334 | 1910 | 3396 | 5300 | 6890 | 10600
4 011 | 2785 | 1988 | 1751 | 1433 | 2547 | 3975 | 5167 | 7950
5 013 224 | 1580 | 1401 | 1148 2037 | 3&0 | 4134 | 6360
& 0.14 1857 | 1325 | 167 955 1698 | 2620 | 3445 [ 5300
7 016 | 1591 | 1136 | 1000 | 819 | 1455 | 2271 | 2953 | 4542
B 018 | 1302 | o994 | 875 | 716 | 1273 | 1087 | 2583 | 3075
g 018 1238 883 TTE G3T 1132 | AT6T | 2288 | 3534
10 020 | 1ma| 795 | 700 | 573 | 1019 | 1590 | 2067 | 3180
12 0.24 928 653 584 478 B4% | 1325 | 1723 | 2650
14 0.26 96 S5 &0 404 T8 | M3E | 1476 | 2ETR
16 0.28 606 457 438 358 637 ) 132 | 1988
18 0.29 619 | 442 | 389 | 318 s66 | 883 | 1148 | 1766
20 0,30 ss7 | 398 | a3s0 | 287 500 | 795 | 1034 | 1590
2 0.33 506 361 e 260 463 723 W0 | 1346
24 0,34 464 Kk | 292 239 424 GE3 881 | 1326
26 0.38 428 306 269 220 392 612 TA5 | 1224
28 0,38 398 284 250 205 364 564 7| 113
30 0.38 31| 65 | 233 | 19 340 | 530 | 689 | 1060
5 0,38 38| 227 | 200 | 184 201 | 454 501 | 908
40 0.38 79| 199 | 175 | 143 255 | 308 | S17 | 796
45 0.38 248 177 156 127 226 353 459 706
50 038 223 159 140 115 204 e 413 636




SISTEMAS DE COORDENADAS E FIXACAO




AVANCO DA FERRAMENTA
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Tool start (4
level [r_/

Rapid movements area Part Upper
Clearance Feed movements area level

Part Lower
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FACEAMENTO




FRESA DE PERFIL
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CAVIDADE




RASGOS

o N

RASGO T




FUROS




ETAPA 1

Extension




PERFIL

DEFINICAO DA GEOMETRIA

PONTO A PONTO




PERFIL

DEFINICAO DA GEOMETRIA

ARCO POR PONTOS

Second \>< Third

point point
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AUTO CONTORNOS
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AUTO CONTORNOS
AUTO Z CONSTANTE




LADO DA FERRAMENTA




LADO DA FERRAMENTA




INCREMENTO

Step down

Profile
depth




SOBRE METAL

Step down > Wall offset

ESS
\Llnnr offset

Profile depth




APROXIMACAO DA FERRAMENTA

Normal

The tool leads in to and out from the
profile from a point normal to the profile.

The length of the normal can be set in N .
the Value ficld. Lead In
R =
Are
The tool leads in to and out from the
profile with a tangential arc. The arc
racdius can be set i the Value field. G]B‘

% - ILead in
lvalue

Tangent

The tool leads in/out on a line
tangent to the profile. The length of
the tangent can be set in the Value
field.

Fa )

MNarmal

Lead in
value




PARAMETROS

22. Define the technological parameters

Switch to the Technology page of the Pocket Operation @ offses

dialog box. In the Offsets section, set the Wall offset wiol offset: a2

and the Floor offset values to 0.2. These offsets remain N .
unmachined during roughing and are removed with the oy o
further fimshing.

Define the machiming stratepy Make sure that the defanlt  tesnuea

Contour option is chosen in the Technology section. When Contour »| [ e |
the Contour strategy 1s chosen, the tool moves on offsets 5 s

parallel to the pocket contour.

- . (.

N o
Click on the Data button to display the Contour Parameters dialog box. This dialog
box enables vou to define the parameters of the Contour stratesv.
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CONEXAO DE ILHAS

CANTO

RAIO
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SOLID CAM FERRAMENTAS

Fresamento
; E
Fresa de Topo Fresa de Topo com Raio Fresa de Topo Esférica
g
‘resa Rabo-de-Andorinha Fresa Cénica Fresa de Canal
LO] a
Gravacao Broca de Chanfro

Ferramentas para Furagdo

i |

Broca de Centro Broca de Marcacdo Broca

i

Fresa de Facear

Fresa Pirulito




RABO DE ANDORINHA
FIXACAO DE ELEMENTOS MAQUINA




RABO DE ANDORINHA




RABO DE ANDORINHA




RANHURAEM T




FRESA COM PEQUENO RAIO

e Estas fresas de topo
tém um pequeno raio

na extremidade em vez
de uma aresta em
esquadro.

e Para fresamento de
raio e contorno.
Eficiente na usinagem
de raios de canto
devido a rigidez da
fresa de diametro
grande com pequeno
raio na ponta.

Raio de canto (r)




FRESA TOPO ESFERICA

Fresas de Topo
Esférico

das fresas & uma
samil-esfara.




FRESA CONICA

Para angulos fechados, menores
gue 90 graus, sao uma
caracteristica de peca comum em
bolsdes e cavidades.




SOLIDCAM

PASSOS INICIAIS



INICIO DO PROGRAMA

DETERMINACAO DA ORIGEM
https://www.youtube.com/watch?v=ArxMpweZ1iQ

MODELO DE BLANQUE
https://www.youtube.com/watch?v=A4LYVTWS8 os

ADICAO DE UMA NOVA ORIGEM EM UMA MESMA PECA
https://www.youtube.com/watch?v=uZxx9yTbkEU



https://www.youtube.com/watch?v=ArxMpweZ1iQ
https://www.youtube.com/watch?v=A4LYVTW8_os
https://www.youtube.com/watch?v=uZxx9yTbkEU

EXERCICIO 1

* PECA: CUBO COM LADO DE 100 mm
* BLOCO BRUTO (BLANC) DE 110 mm



EXERCICIO 1

TUTORIAL FACEAMENTO E PERFIL NO BLOCO BRUTO
http://www.youtube.com/watch?v=6gAsyP-XiSc&feature=youtu.be

FERRAMENTA DE FACEAMENTO E FRESA DE PERFIL NO BLOCO
BRUTO

https://www.youtube.com/watch?v=AfaHSbymebs

VIDEO FACEAMENTO E FRESA DE PERFIL APRESENTANDO O
CONJUNTO BLOCO E MAQUINA

https://www.youtube.com/watch?v=-h5Sg1qVqlLM



http://www.youtube.com/watch?v=6gAsyP-XiSc&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=6gAsyP-XiSc&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=6gAsyP-XiSc&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=6gAsyP-XiSc&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=6gAsyP-XiSc&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=6gAsyP-XiSc&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=6gAsyP-XiSc&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?v=AfaHSbymebs
https://www.youtube.com/watch?v=-h5Sg1qVqLM
https://www.youtube.com/watch?v=-h5Sg1qVqLM
https://www.youtube.com/watch?v=-h5Sg1qVqLM

EXRCICIO 2

EXERCICIO 2 - BLANC EXPANDIDO EM 5mm EM TODAS DIREGOES

TUTORIAL FACEAMENTO E FRESAMENTO RAMPA
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhlvQn-0&feature=youtu.be

TUTORIAL FACEAMENTO E FRESAGEM NUMA PECA COM RAMPA
https://www.youtube.com/watch?v=5dVkNAL2Syw



http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=CC-LhIvQn-0&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?v=5dVkNAL2Syw

EXERCICIO 2



EXTENDER CAIXA MODELO BLANC COM “2”
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z ’w"MOdelD = r.:os 33:?:@\ Novo Lista de ‘ Vista Esboco ‘ Instant’ Atualizar ’ Tirar um
< X ' | estudode | materials | explodida delinha | 30 | SpeedPak | instantdneo
de exp..,
Modo A QATN@B-P-60-0 B-Bi-
(@ Relativa a0 modelo
F (7} Coordenadas absolutas
Tipo A
@ Ambos
(") Superficies
(7) Solidos B
§ solid 1
Selecdo do CAD
X+: 2 L
X-1 2
Y+: 2
=3 2
Z+: 2
Z-3 2
Adicionar a caixa ao
modelo CAD
E | Tolerancia do facet A
o — 1




PRIMEIRA ORIGEM




'FACEAMENTO

defixacgo T T ~ | componentes | T T " | estudo de | materiais | explodida de linha |

| & Operagio Faceamento

3D | SpeedPak | instanti

[P

Tecnologia
Faceamento

Nome da Operacdo

----- ﬁ Aproximacdo / Retraca
----- |(__)| Movimento limita con
~~~~~ gk Parametros adicionais

< m |

FM_facemill

Ferramenta
Tipo: Fresa de Facear
NGmero: 1
Didmetro: 40 mm
Raio da aresta: 0mm

[ pefr |

Template

u

=

Ferramental Dadosl Refrigeragﬁol Alterar posicio da ferramenta]

| salvar | [ salvar &Calcular |[v]

smiar | [  CédigoG

Salvar & Copiar | | sair |




NIVEIS

& Operagao Faceamento

Tecnologia Nome da Operacdo Template
Faceamento FM_facemill1 v H =

----- @ Geometria Niveis

“““ kil [ Planomico | [10 | pea:fo

~~~~~ . [ e

3 3D 10 :

----- Tecnologia Avango Rapido Delta: 0

..... ﬁ Aproximacio / Retraca Distdnda de Sequranca: 2

----- |(__,| Movimento limita con

----- dp Parametros adicionais Niveis de Usinagem
z oot 0
2N Delta: 0

[ ] Incremento igual
Incremento Z: 2

[ Salvar J [Salvar&Calmlar ]E][

smiar | | CodigoG

| salvar&Copiar | | sar |




'FACEAMENTO

defixacgo T T ~ | componentes | T T " | estudo de | materiais | explodida de linha |

| & Operagio Faceamento

3D | SpeedPak | instanti

[P

Tecnologia
Faceamento

Nome da Operacdo

----- ﬁ Aproximacdo / Retraca
----- |(__)| Movimento limita con
~~~~~ gk Parametros adicionais

< m |

FM_facemill

Ferramenta
Tipo: Fresa de Facear
NGmero: 1
Didmetro: 40 mm
Raio da aresta: 0mm

[ pefr |

Template

u

=

Ferramental Dadosl Refrigeragﬁol Alterar posicio da ferramenta]

| salvar | [ salvar &Calcular |[v]

smiar | [  CédigoG

Salvar & Copiar | | sair |




FACEAMENTO
TECNOLOGIA

&- Operagdo Faceamento

Tecnologia

Faceamento

Ferramenta

b Niveis
----- Tecnologia

ﬁ Aproximacéo / Retracd
»»»»» I(:)| Movimento limita con
- o Parametros adicionais

< 1 [ »

Nome da Operacao
FM_facemill v

Tecnologia l Hachura] Avangado]

Tecnologia
[PARALELO v
Sobrepaosicao
@ % do didmento da ferr.
(=) valor 30

Passo Lateral - Iqual
Tipo de corte em profundidade
@) Para Frente (71 Ida & Volta

Curso de Ferramenta
[rReverso

Ordendar corte
[ completo Nivel Z

Template

H = > %

Sobre Metais
Sobre Metal Fundo:

["] Acabamento

[ saver | [ salver&Calcdar [][  smdar | [ codigoc |

| salvar &Copiar | | sar |
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Editar Posicionar Componentes Exibir Novo Lista de Vista Esboco } Instant Atuallzar
componente Spoactes de compori.. de fixacdo et JEASRE componentes demon.. derefe... estudo de | materiais | ‘ explodida de linha SpeedPak
v - mt:eligent:es - oculhos - movimento de exp..
Montagem ayout | Esboco vali Produtos Office | Flow Simulation | Peca do SolidCA &S atior
- E: & Operagio Faceamento ——— - @ 2 B
=3 EIJ Tecnologia Nome da Operacdo Template SN
g 5
Faceamento FM_facemill1 v H = \l)
""" @ Geometria Temologial Had'lural Avangadol
----- Ferramenta ; )
4 Tecnologia Sobre Metais
""" 4, Niveis Sobre Metal Fund
2 = ; e Me o:
I |- aaso
[; ~~~~~ ﬂ Aproximacao / Retraga Sobreposicio ["] Acabamento
ext
----- |(__)| Movimento limita con @ % do didmento da ferr. o
(") valor 30

~~~~ gk Parametros adicionais

Passo Lateral - Iqual

Tipo de corte em profundidade
@ Para Frente

Curso de Ferramenta
[]Reverso

Ordendar corte
Completo Nivel Z

(7) Ida & Volta

[ salvar | [ salver &Calcular || simular

| [ csdgos |

| salvar&Copiar | | sar |




FRESA PERFIL
GFOMFTRIA




FRESA PERFIL
FERAMENTA

it : ~

jem

& Operagio de perfil/contorno

Tecnologia Nome da Operacdo Template A
Perfi F_contour - H & \l()
- Geometria Exibe
= = o =
Ferramental Dadosl Refngeragao] Alterar posicdo da ferramenta] Eaciasigs
:il Niveis Ferramenta
,,,,, =% i
Tecnologia Tipo: Fresa de Topo
ﬂ Aproximacgdo / Retraca
~1%5] Movimento limita con Namero: 2
- o Pardmetros adicionais Didmetro: 10 mm
Raio da aresta: 0mm
< 10 | »
| Definir ]

{ [ salver | [ savaracaader |(v] [ smuar | [ codigoc | [ savar&copar | [ sar |




FRESA PERFIL

NIVEIS

gem | Layout | Esboco | Avaliar | Produtos Offic ation eca do Soli SolidCAM Operace Simulation
P
& Operagio de perfil/contorno ﬂx =
4 Tecnologia Nome da Operacéo Template .
Perfi F_contour - = -4 Q)
& Geometria )
g Niveis
Ferramenta i r 1
3 [ Penomnido | [10 | Deltax |0
iveis J L
¥ Tecnologia Avanco Répido 10 Delta: 0
I; E Aproximagdo / Retragd Sequranca Z: 2
| [} Movimento limita con
l- g Pardmetros adicionais Niveis de Usinagem
G o 0
w owm o

< m . »

salver | [ salvar &Calautar |[+] [

smiar | [ cédigoG

| salvar &Copiar | [ sar |

Totalmente defi

G AnCg O ag

q

3
A‘(l’>“

rsonalizar +



& Operagio de perfil/contorno

FRESA PERFIL
TECNOLOGIA

Tecnologia
Perfil

- Geometria

[ Ferramenta
b Niveis

ﬂ Aproximagao / Retracd
1] Movimento limita con
i Pardmetros adicionais

< _ | »

Nome da Operacdo
F_contour

Tecnologia I Avancado |

Modificar
Lado da

|ESQUERDA | |ceometa |

Ignorar auto-intersecio de geometria
Compensacio
Tipo de Profundidade

[Consta'lte V] [_Capturar [

Tipo de corte em profundidade

(©) Para Frente Ida & Volta

Sobra de Material \ Chanfro

Template

== —\1‘)

Sobre Metais
Sobremetal Paredes: 0

Sobremetal Fundo: 0
Incremento igual
Desbaste
Max Incremento: 1
[7] Acabamento
Nimero Acabam.: | 1 \
Extensdo doPerf: | 0 [
Max Incremento: | 0 \
Desb. do excesso de material
nen
Passo Lateral: 1
@ Para Frente () Ida &Volta

Completo Nivel Z || Organizar por contornos

[ salver | [ salvar&Caker |(v] [ smuar | [ cédgos |

(oo o ) (5o

=




SEGUNDA ORIGEM




'FACEAMENTO

defixacgo T T ~ | componentes | T T " | estudo de | materiais | explodida de linha |

| & Operagio Faceamento

3D | SpeedPak | instanti

[P

Tecnologia
Faceamento

Nome da Operacdo

----- ﬁ Aproximacdo / Retraca
----- |(__)| Movimento limita con
~~~~~ gk Parametros adicionais

< m |

FM_facemill

Ferramenta
Tipo: Fresa de Facear
NGmero: 1
Didmetro: 40 mm
Raio da aresta: 0mm

[ pefr |

Template

u

=

Ferramental Dadosl Refrigeragﬁol Alterar posicio da ferramenta]

| salvar | [ salvar &Calcular |[v]

smiar | [  CédigoG

Salvar & Copiar | | sair |




NIVEIS

& Operagao Faceamento

Tecnologia Nome da Operacdo Template
Faceamento FM_facemill1 v H =

----- @ Geometria Niveis

“““ kil [ Planomico | [10 | pea:fo

~~~~~ . [ e

3 3D 10 :

----- Tecnologia Avango Rapido Delta: 0

..... ﬁ Aproximacio / Retraca Distdnda de Sequranca: 2

----- |(__,| Movimento limita con

----- dp Parametros adicionais Niveis de Usinagem
z oot 0
2N Delta: 0

[ ] Incremento igual
Incremento Z: 2

[ Salvar J [Salvar&Calmlar ]E][

smiar | | CodigoG

| salvar&Copiar | | sar |




2m

& Operagio Faceamento

TECNOINGIA

.\”‘ '.‘ et .A..“

Tecnologia
Faceamento

----- = recnoiog

ﬁ Aproximacéo / Retraca
----- l(__)l Movimento limita con

~~~~~ gp Pardmetros adicionais

Nome da Operacdo
FM_facemill1 v

Tecnologia ' Hachural Avangadol

Tecnologia
|PARALELO v
Sobreposicdo
© % do didmento da ferr.
() valor 30

Passo Lateral - Iqual

Tipo de corte em profundidade
® Ida & Volta

@) Para Frente

Curso de Ferramenta
["rReverso

Ordendar corte
[ completo Nivel Z

Sobre Metais

Sobre Metal Fundo:

[7] Acabamento




EXERCICIO 3

EXERCICIO 3 - EXTENSAO DO BLANC - 0 mm e depois de 5 mm
DIAMETRO DA FERRAMENTA DA FRESA DE PERFIL - 20 mm

FRESAGEM E FACEAMENTO EM UM MODELO COM DUAS FACES INCLINADAS - ADICAO
DE UMA SEGUNDA ORIGEM NA PECA
https://www.youtube.com/watch?v=amXnvVcpqgk4

TUTORIAL EXERCICIO 3 - RAMPA COM DUAS FACES INCLINADAS
http://www.youtube.com/watch?v=BeTV70P RdU&feature=youtu.be



https://www.youtube.com/watch?v=amXnvVcpqk4
http://www.youtube.com/watch?v=BeTV70P_RdU&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=BeTV70P_RdU&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=BeTV70P_RdU&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=BeTV70P_RdU&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=BeTV70P_RdU&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=BeTV70P_RdU&feature=youtu.be

EXERCICIO 3
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GEOMETRIA




FERRAMENTA

k Cperagdo de perfil/contorno |5 (S|

Tecnologia Mome da Operacao Template -
Perfi F_contours - H = \I.)
----- S Geometria .
_____ m Ferramental Dadusl Refrigeracdio | Alterar posicdo da Ferramemﬁl Farraments T
----- _¢| Miveis Ferramenta
----- & Tecnologia F d
Tipo: resa de Topo
----- # Aprovimacgio [ Retragd
..... [\ ' imi Mimero: I
-3 Movimento limita con
----- ar Pardmetros adicionais Didmetra: 10 mm
F.aio da aresta: 0 mm
] ] b
Definir




NIVEIS

SUPERIOR

INFERIOR



TECNOLOGIA

- " * 4 4 " . " To— i

& Operagio de perfil/contorno 2
Tecnologia Nome da Operacdo Template o
Perfil F_contour5 = = =y \l)
“““ & Geometria Temologia' Avangado'
----- Ferramenta i .
K —* Niveis Modificar Sobre Metais
B % Lado da Sobremetal Paredes: 0
AAAAA = [iecnaoge .
il | [oRerTa ~|  |Geometria |
----- ﬁ Aproximacdo / Retraca Sobremetal Fundo: 0
..... I] Movimento limita con ["|1gnorar auto-intersecio de geometria
----- gF Pardmetros adicionais Compensacdo [CIncremento igual D I t
Tipo de Profundidade Desbaste eslocamento
1 In to: 1 i
e 5 cremen para evitar sobra
de material
: [7] Acabamento
<] T | ~ Tipo de corte em profundidade e Acabents .
(@) Para Frente Ida & Volta Extens3o do Perfil: 'o
Incremento: | 0
Sobra de Material \ Chanfro - y
[ v] Desb. do excesso de maberiﬁlﬁ - //
- i
["] Arredondamento Passo Lateral: e
Interno: |0 | @) Para Frente (") Ida & Volta
E o 1€ | [7] completo Nivel Z [ | Organizar por contornos
[ Salvar J [Salvar&Calmlar JB [ Simular J [ Cddigo G J [ Salvar & Copiar ] [ Sair J




SEGUNDA ORIGEM




GEOMETRIA




FERRAMENTA

k Cperagdo de perfil/contorno |5 (S|

Tecnologia Mome da Operacao Template -
Perfi F_contours - H = \I.)
----- S Geometria .
_____ m Ferramental Dadusl Refrigeracdio | Alterar posicdo da Ferramemﬁl Farraments T
----- _¢| Miveis Ferramenta
----- & Tecnologia F d
Tipo: resa de Topo
----- # Aprovimacgio [ Retragd
..... [\ ' imi Mimero: I
-3 Movimento limita con
----- ar Pardmetros adicionais Didmetra: 10 mm
F.aio da aresta: 0 mm
] ] b
Definir




NiVEIS

™
=t RN
B N
\ ;?’
i
INFERIOR
7
\
4
7
7
A
P
% S,
4 e
g
y
V.
(f

SUPERIOR




1 & Operagio de perfil/contorno

-l s

-

FERRAMENTA
DEIXAR SOBRE METAL NA PAREDE DE O S}nm

—

: i

T f

Tecnologia

Perfil

<

n

Nome da Operacao

F_contouré v

Tecnologia l Avancado |

Modificar
Lado da

|ESQUERDA ~| |ceometria |

[ Ignorar auto-intersecdo de geometria

[¥] Compensacio
Tipo de Profundidade

[Constanhe V] Capturar
Tipo de corte em profundidade

@) Para Frente (") Ida & Volta

Sobra de Material \ Chanfro

Template

H =

Sobre Metais

Sobremetal Paredes:

Sobremetal Fundo:

[¥] Incremento igual

Desbaste

Max Incremento:

Acabamento
NUmero Acabam.:

Extensdo do Perfil:

Max Incremento:

0.5

0.5

0.5

1
0

1

[ | Desb. do excesso de material

NV

[Nenhum v
|Deslocamento 0
[7] Arredondamento Passo Lateral: 0
Interno: 0 (@) Para Frente Ida & Volta
Externo: 0 [] completo Nivel Z | Organizar por contornos
[ Salvar ] [Salvar & Calcular ]E] [ Simular ] [ Cddigo G T [ Salvar & Copiar ] [ Sair ]

—



EXERCICIO 4

EXERCICIO 4 - EXTENSAO DO BLANC 5 mm
http://www.youtube.com/watch?v=K0qdRceQeel&feature=youtu.be

TUTORIAL EXERCICIO 4
http://www.youtube.com/watch?v=dCAz8RK 6AM&feature=youtu.be



http://www.youtube.com/watch?v=K0qdRceQeeI&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=K0qdRceQeeI&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=K0qdRceQeeI&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=K0qdRceQeeI&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=K0qdRceQeeI&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=K0qdRceQeeI&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=dCAz8RK_6AM&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=dCAz8RK_6AM&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=dCAz8RK_6AM&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=dCAz8RK_6AM&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=dCAz8RK_6AM&feature=youtu.be
http://www.youtube.com/watch?v=dCAz8RK_6AM&feature=youtu.be

EXERC ICIO 4 — MODELO BALNC COM “2” EXTENDIDO
EXCETO EM Z NEGATIVO

Editar—Exibic 3 tac_ Simulation  Taolh Wﬂtms'mlahmktdawa@l_l BRI R . Wi =R
= PropertyManager T4 o
Multi-eixos - @ CAM Elevacdo traseira (ZX) . =

U i
$ 2 | ) s
£.4Modelo A [camplanta ) | (@) cAMPlantainferior (0 | @ EJ |  Copir

N ««, DBiblioteca de
Feg ¥ X Torneamento CAM Esquerda (ZY) @ & 2 reriamentas

g —— " fam [[SoGCA Operagaes | Simulaton ]
@ QAN E-P-60-0 A-E-
=1 @) Relativa ao modelo

10-F4 (") Coordenadas absolutas
or

>

Tipo
@ Ambos
() Superficies
) Solidos =
<> surface 1

Selecdo do CAD

Expandir a caixa em

X+

>

m

Y+

Z+:

o =] ~N =] ~ =]

- Adicionar a caixa ao
madela CAN



EXERC ICIO 4 — MODELO BALNC COM “2” EXTENDIDO

& Operagdo Faceamento

74 Tecnologia Nome da Operacao Template

- o
Faceamento FM_facemil v H =& \l)

----- @ Geometria o
> : = = o
_____ Ferramenta I Dadosl Refngeragaol Alterar posicdo da ferramental B
----- EJ!, Niveis Ferramenta
= :
........ Tecnaioge Tipo: Fresa de Facear
A ﬁ Aproximacao / Retraca
---------- 1] Movimento limita con Namero: 1
e L g Pardmetros adicionais Didmetro: 40 mm
Raio da aresta: 0mm
« T »
| Definir |




FACEAMENTO

& Operagio Faceamento

7 Tecnologia Nome da Operacao Template

hd
Faceamento FM_facemil v H =& \l)

‘‘‘‘ 9 Geometria

Exibe

X ; = =y °

..... Ferramental Dados| Refngeragaol Alterar posicdo da ferramental Farramenta

‘‘‘‘‘ :.*. Niveis Ferramenta

— :

----- Tecnologia Tipo: Fresa de Facear
L Vs ﬂ Aproximacao / Retracd
Al | - |‘_‘)| Movimento limita con Nimero: !
AN = ok Pardmetros adicionais Didmetro: 40 mm

Raio da aresta: 0 mm




FACEAMENTO

& Operagio Faceamento

7 Tecnologia Nome da Operacao Template

hd
Faceamento FM_facemil v H =& \l)

‘‘‘‘ 9 Geometria

Exibe

X ; = =y °

..... Ferramental Dados| Refngeragaol Alterar posicdo da ferramental Farramenta

‘‘‘‘‘ :.*. Niveis Ferramenta

— :

----- Tecnologia Tipo: Fresa de Facear
L Vs ﬂ Aproximacao / Retracd
Al | - |‘_‘)| Movimento limita con Nimero: !
AN = ok Pardmetros adicionais Didmetro: 40 mm

Raio da aresta: 0 mm




& Operagio Faceamento

FACEAMENTO - NIVEIS

Tecnologia

Faceamento

..... @ Geometria
----- Ferramenta

..... Am

- Tecnologia
ﬁ Aproximacao / Retraca
--I§] Movimento limita con

----- dp Pardmetros adicionais

¢ I L

Nome da Operacdo
FM_facemill

Niveis

Plano Inicio 10

Avanco Répido 10

Distdncia de Sequranca: 2
Niveis de Usinagem
Plano Superior 2

["]incremento igual
Incremento Z: 2

[ salvar | [ salvar &calauar |[v]

Smuar | [ CédigoG

Delta: [0
Delta: 0

| salvar 8.Copiar | [ sar |




& Operagio Faceamento

FACEAMENTO - NIVEIS

Tecnologia

Faceamento

..... @ Geometria
----- Ferramenta

..... Am

- Tecnologia
ﬁ Aproximacao / Retraca
--I§] Movimento limita con

----- dp Pardmetros adicionais

¢ I L

Nome da Operacdo
FM_facemill

Niveis

Plano Inicio 10

Avanco Répido 10

Distdncia de Sequranca: 2
Niveis de Usinagem
Plano Superior 2

["]incremento igual
Incremento Z: 2

[ salvar | [ salvar &calauar |[v]

Smuar | [ CédigoG

Delta: [0
Delta: 0

| salvar 8.Copiar | [ sar |




FACEAMENTO - TECNOLOGIA

& Operagio Faceamento

Tecnologia Nome da Operacdo Template

Faceamento FM_facemWr R v = =
""" @ Geometria Tecnologial Had1ura| Avangadol
----- Ferramenta ) .

. Tecnologia Sobre Metais

t_il Niveis
..... [PARALELO v] Sobre Metal Fundo:
""" ﬁ Aproximagdo / Retraca Sobreposicdo ("] Acabamento
~~~~~ I(__,| Movimento limita con @ % do didmento da ferr. )
----- dp Parametros adicionais () valor 30

Passo Lateral - Iqual

Tipo de corte em profundidade
@) Para Frente (7) Ida & Volta

< m | »

Curso de Ferramenta
[Rreverso

Ordendar corte
["] completo Nivel Z

[ salver | [ salver &Calcer [[v][  smuar | [ cédgoc | [ salvar &cCopiar | [ sar |




FACEAMENTO — APROXIMACAO E RETRACAO
'

& Operagio Faceamento

Tecnologia Nome da Operacdo Template =
Faceamento FM_facemill - H = s\!r
@ Geometria Inclinaco Links entre
----- Ferramenta st
..... _i‘ Niveis [Ahé altura de Avanco Répido v]
P’ : NENHUM
""" @ Tecnologia Contorno

ﬁ Aproximagao / Retracd [ Até altura de Avanco Répido ,]

- 15| Movimento limita con

- gp Pardmetros adicionais AkoamecE Retracio
Iqual a Aproximacdo
Tangente v Tangente
Extensdo tangente: 5 Extensdo tangente: 5
1 L] ’ Comprimento: 2 Comprimento: |2
Angulo: 0 Angulo: 0
Normal: 0 Normal: 0
[ Salvar ] [ Salvar & Calcular ]E] [ Simular ] [ Codigo G ] [ Salvar & Copiar J [ Sair }




FRESAMENTO — PERFIL CONTORNO
GEOMETRIA




FERRAMENTA — PERFIL CONTORN

*: Cperagdo de perfil/contorno Iilﬂ

Tecnologia Mome da Operacio Template .
Perfil F_contour - H = \I\.)

----- &3 Geometria Eyibe

_____ m Ferramental Dadnsl F‘.eﬁ'lgeraﬁnl Alterar posicdo da Ferramemal Ferraments T

""" i' Miveis Ferramenta

P -
5 Tecnologia

= Tipo: Fresa de Topo
..... # Aproximagdo [ Retraga
----- I'(:)| Movimento imita con NOmero: :
----- gk Pardmetros adicionais Dismetro: 20 mm
Raio da aresta: 0 mm
< 1 [ F
Definir

[ Salvar ] [Saluar & Caloular ]E] [ Simular ] [ Codigo G Salvar & Copiar ] [ Sair ]




FERRAMENTA — PERFIL CONTORN

*: Cperagdo de perfil/contorno Iilﬂ

Tecnologia Mome da Operacio Template .
Perfil F_contour - H = \I\.)

----- &3 Geometria Eyibe

_____ m Ferramental Dadnsl F‘.eﬁ'lgeraﬁnl Alterar posicdo da Ferramemal Ferraments T

""" i' Miveis Ferramenta

P -
5 Tecnologia

= Tipo: Fresa de Topo
..... # Aproximagdo [ Retraga
----- I'(:)| Movimento imita con NOmero: :
----- gk Pardmetros adicionais Dismetro: 20 mm
Raio da aresta: 0 mm
< 1 [ F
Definir

[ Salvar ] [Saluar & Caloular ]E] [ Simular ] [ Codigo G Salvar & Copiar ] [ Sair ]




& Operagio de perfil/contorno

NIVEIS — PERFIL CONTORNO

Tecnologia Nome da Operacdo
Perfil F_contour -
- Geometria S8
iveis
Ferramenta . o ‘
—i Plano Inido 10 Delta:
..... _ Ne's = ;Viif
""" Tecnologia Avanco Répido 10 Delta:
----- E Aproximacgao / Retraca Seguranca Z: P
~~~~~ |(_')| Movimento limita con
---- s Pardmetros adicionais Niveis de Usinagem
Delta:
Profundidade _ Delta:
< 1 »
[ Salvar ] [Salvar&Calcuiar]B [ Simular ] [ Cadigo G ]

Template

| salvar &Copiar | | sar |




TECNOLOGIA — PERFIL CONTORNO

Tecnologia

Perfil

<

(&) Geometria
----- Ferramenta
_{1 Niveis

ﬁ Aproximacao / Retrac3
|('_')| Movimento limita con

Nome da Operacdo

F_contour v

Tecnologia I Avangado]

Modificar
Lado da

| ESQUERDA | |Geometria |

[ 1gnorar auto-intersecdo de geometria

Template

H =

Sobre Metais
Sobremetal Paredes: 0

Sobremetal Fundo: 0

(e
2 3

----- s Pardmetros adicionais [V] Compensacdo [V] Incremento igual
Tipo de Profundidade Desbaste
Max Incremento: 1
[Constante '] Capturar
Tipod te fundidad Il Acebemento
ipo de corte em profundidade
1 | 3 e pr NOmero Acabam.: 1
@) Para Frente (") Ida & Volta Extens30 do Perfil: 0
Max Incremento: 0
Sobra de Material \ Chanfro
[ | Desb. do excesso de material
[Nenhum '] L
|Deslocamento 0
[ "] Arredondamento Passo Lateral: 0
Interno: 0 @) Para Frente Ida & Volta
Externo: 8 [T] Completo Nivel Z || Organizar por contornos
[ Salvar ] [Salvar&Calcular ”:] [ Simular ] [ Cédigo G ] [ Salvar & Copiar ] [ Sair ]




TECNOLOGIA — PERFIL CONTORNO




b; Operagao de perfil/contorno

Q= PERFIL CONTORNO

Pyl WV W e

A4l

Tecnologia
Perfil

- Geometria

----- Ferramenta
----- b Niveis

"""" Tecnologia

----- ﬁ Aproximacao / Retraca

|(__,| Movimento limita con
- op Pardametros adicionais

Nome da Operacdo

F_contour

Tipo de descida

| AvANCO -

Conex3o do caminho da ferramenta

@) Linear Arredondz
Aproximacao
|ArcO -

Extensdo tangente: 5

Raio: 2
Angulo do Arco: %0
() Distandia: 0

@) Centro

[ Centro do circulo

1| (5] [ )[] [ smix ) (s

Template =
= = 1)
Manter ferramenta abaixo

Links entre passos

[Ahé altura de Avanco Rapido v]

Links entre segmentos
[Até altura de Avanco Rapido V]

Retracdo
Igual a Aproximacio

ARCO v
Extensdo tangente: | 0
Raio: |2
Angulo do Arco: (90
Distandia: |0
@) Centro

" | Centro do dirculo

| salvar &Copiar | | sar |







CAVIDADE
~ FERRAMENTA

'r. L
k Operagio de Cavidades/BolsGes @lﬂ

Tecnologia Mome da Operacao Template .
Cavidade P_contour1 - H = \_I:)
----- @ Geometria Exbe
_____ m Ferramental Dadusl Refrigeracdo | Alterar posicdo da Ferramemﬁl Farramenta T
----- _+| Miveis Ferramenta
----- i Tecnologia Tipo: Fresa de Topo
----- % Aproximagdo / Retragd
----- I5] Movimento limita con Nimera: 3
----- gp Pardmetros adicionais Digmetra: 10 mm
Raio da aresta: 0 mm
4 m | 3
Definir

[ Salvar ] [Saluar & Calcular ]E] [ Simular ] [ Codigo G Salvar & Copiar ] [ Sair ]




CAVIDADE

NIVEIS

& Operagio de Cavidades/Bolsées

Tecnologia

Cavidade

@ Geometria
8] Ferramenta

Tecnologia
& Aproximacao / Retrac3
1] Movimento limita con

- gp Pardmetros adicionais
Jg
as|
E < 1 r
=
D

Nome da Operacdo

P_contourl

Niveis
Plano Inido

Ranid
Distancia de Seguranca:

2

Niveis de Usinagem

;
g

Plano Inferior
Incremento igual

Max

Template

Delta: | 0
Delta: 0
Delta: 0
Delta: 0

==
NV




CAVIDADE
Jpeata, — B—
& Operagio de Cavidades/Bolsées

Tecnologia Nome da Operacéo Template
Cavidade P_contour1 . H =
® Geometria Tecnologia' Conhornol Avangadol
----- Ferramenta ] )
s, Tecnologia Sobre Metais
----- _ﬁ Niveis
- _ | CONTORNO v | Paredes: 0
----- =T recroiog
----- ﬁ Aproximagdo / Retraca Sobreposicio Tihas: 0
~~~~~ 1] Movimento limita con @ % do didmento da ferr. Piso: 0
Pardmetros adicionais e
¥ (") valor %0 Acabamento
Paredes Piso
/|Passo Lateral - Igual O O
Acabamento nas Paredes
Sobra de Material \ Chanfro ha
©) Na Geometria No Sobremetal
< 1 » LNenhum ,]
‘ Profundidade
| Arredondamento .
B Total (@ Cada passo incremental
Interno: |0 7 \
- || Acabamento nas Paredes apenas
Externo: ‘ 0 ‘
["] completo Nivel Z Compensacio
[ savar | [ savar&calader |[+] [ smuar | [ cédgoc | [ savaracopiar | [ sar |




CAVIDADE
APROXIMACAO E RETRACAO

& Operagio de Cavidades/Bolsées

Tecnologia Nome da Operacdo
Cavidade P_contour1
® Geometria Indinacdo

Ferramenta

Template
. == 1)

Manter ferramenta abaixo

Links entre passos

----- :il Niveis

& Tecnologia | HELICOIDAL

v] [ Dados J [Ahé altura de Avanco Rapido v]

----- ﬁ Aproximacao / Retragd
l(__)l Movimento limita con
----- gp Parametros adicionais

Aproximacao

@

NENHUM

"

< n | »

" -.TI 1 N

o O

Retracdo

| 1qual 3 Aproximacdo

NENHUM v

CédigoG | | salvar &Copiar | | sar |




MARCAR FURO



FUROS - GEOMETRIA

it

PropertyManager

e Selecdo dos Furos 2

7 ¥

e aficM  Fowsmuaton Jancl Auds 9| - v - - &

e I L\‘ X B 2] =] - 5...|'@Pesquisaralpv @ v - @& 3R

Multi-eixos - @ CAM Elevagdo traseira (ZX) [ %

CAM Planta (XY) | CAM Planta inferior (YX) | a B l:| copiar
— ., | Biblioteca de

Torneamento  ~ CAM Esquerda (ZY) @ & B reramentss

I~ =]

N

Nome
drill1

»

Configuracdo
|Valor predeterminado

»

(@) Selecionar
(7) Cancelar

—_——
| Desfazer

(") Capturar Posicio

(7) 3Pontos na Circunf.

(@) Multi - PosicGes

() Todos os Circulos/Arcos

»

m

Todos os ’
Circulos/Arcos |

Selecdo do CAD

Filtro para Circulos/Arcos
[]Induir Arcos

»

SolidCAM Operagbes | Simulation |

I =

[} incluir Pontos
(@) Todos os Circulos
() Pelo Raio

1 Pelo Raio

[0

[]No Nivel Z

|  nNonwvelz |

@@ o- © A

- Br-

E SRR RS TE PSR RS S A TR



FUROS - GEOMETRIA




FUROS - FERRAMENTA

|
k Operagdo de Furagio

L2 [

Tecnologia

Furo

Tecnologia
|(__)| Movimento limita con

gk Pardmetros adicionais

4

L} I

Mome da Operacao Template
D_dril - H =

Ferramenta | Dadusl Refrigeracdo | Alterar posicio da Ferramerﬂﬁl

Informacdes da Ferramenta

Tipo: Broca de Marcacao
Mimero: ]
Didmetro: & rmm
Angulo: 20 mm

[ centro de furacio

[ Definir

L]
3
Exibe

Ferramanta




FUROS - NIVEIS

: . LEa ” " p—— e —_ e
& Operagdo de Furagdo
Tecnologia Nome da Operacdo Template
Furo D_afiliv v, E =
~~~~~ @ Geometria Niveis
<<<<< Ferramenta [ Planotmide ] [10 |  Delta: [0

e B -~
..... Tecnologia 10 Delta: 0
----- F_',] Movimento limita con X

44444 dp Parametros adicionais

Disténda de 2

Niveis de Usinagem

Plano Superior o Delta: 0
s e

< I [T Tipo de Profundidade

@) Ponta da ferr

(") Didmetro comp

@) |Didmetro espec. ‘ 0

[ savar | [ savar&caicular |[+] [ smuar | [ cédaoG | [ salvar &Copiar | | sair |



FUROS - NIVEIS

: . LEa ” " p—— e —_ e
& Operagdo de Furagdo
Tecnologia Nome da Operacdo Template
Furo D_afiliv v, E =
~~~~~ @ Geometria Niveis
<<<<< Ferramenta [ Planotmide ] [10 |  Delta: [0

e B -~
..... Tecnologia 10 Delta: 0
----- F_',] Movimento limita con X

44444 dp Parametros adicionais

Disténda de 2

Niveis de Usinagem

Plano Superior o Delta: 0
s e

< I [T Tipo de Profundidade

@) Ponta da ferr

(") Didmetro comp

@) |Didmetro espec. ‘ 0

[ savar | [ savar&caicular |[+] [ smuar | [ cédaoG | [ salvar &Copiar | | sair |



FUROS - TECNOLOGIA

l s = LEA " a—re wa— e LIS i T = i ”
h Operagao de Furagao

Tecnologia Nome da Operacdo Template
Furo D_drill v E =
@ Geometria Tecnologia
~~~~~ Ferramenta " -
Y Opcao de ordenacdo Ciclo de Furos
1_{" Niveis

""" @ Padrdo [ Tposdecidos |

1] Movimento limita con

----- gp Parametros adicionais

(") Distancia mais curta Drilling
] () Avancado -+
[T]rReverso

Dados

< 1 | »

.

Usar Cido

[ salvar | [ salvar&calader |[v] [ smiar | [ cédgoc |  salvar &copiar | [ sar |




FUROS - TECNOLOGIA

k Operagdo de Furagdo | ? 2
Tecnologia Mome da Operacao Template —
Furo D _dril - H = \I.)
""" '@' Geometria Tecnologia
----- Ferrarnenta . .
. Opcao de ordenagao Ciclo de Furos
----- _£ Miveis k.
=t i M~
= @ Padrio Tipos de Cidos
----- |(:)| Movimento limita con P
----- gk Pardmetros adicionais ; ; ; ‘ E‘ Driling ’
Drilling F_Drill Tapping
r % Dados
4 i b
Boring R_Boring F_Boring HeliCoil
[¥] Usar Cidao
P,
My
e
.y
Salvar Salvar & Calcular E] Simular Cddigo G Salvar & Copiar Sair
[ J | o] | | [ codg pr_| | | &



FURAR



FUROS - GEOMETRIA




FUROS - FERRAMENTA



FUROS - FERRAMENTA

o R— LED " A < Lo, s efy - e
&; Operagdo de Furagdo
Tecnologia Nome da Operacdo Template
Furo D_drill_2 - H =
----- @ Geometria Exibe
5 = = ~
..... Eﬂ Ferramenta I Dadosl Refrigeracdo| Alterar posicdo da ferramenta] Farramenta
.... ;{‘ Niveis Informacdes da Ferramenta
- Tecnologia Tipo: Broca
44444 I(_')| Movimento limita con -
----- 4p Parametros adicionais Ndmero: 4
Didmetro: 3.3 mm
Angulo: 118 mm
< 0 »
["] centro de furacdo
| Definir ]

[ Salvar ] [Salvar&Calcular ]E] [

Simular

| [ cédigoc |

Salvar & Copiar ][ Sair ]




FUROS

- NIVEIS

& Operagdo de Furagio

Tecnologia

Furo

@ Geometria
Ferramenta

..... 3§

----- Tecnologia

----- |(__)| Movimentoe limita con

----- op Parametros adicionais

Nome da Operacio
D_dril_2 v
Niveis
| PlanoInicio | ! 10 Delta: ‘_0
= Répid 10 Delta: 0
Distancia de 2
Niveis de Usinagem
G e s
odie] W %

Tipo de Profundidade
(") Ponta da ferr

(@ Didmetro comp

© |Didmetro espec. ‘ i 3.3

Template

4




FUROS - TECNOLOGIA

& Operagdo de Furagdo
Tecnologia Mome da Operacao Template =
Furo D_drill_2 - H = \I\'l')
""" '@' Geometria Tecnologiz
----- Ferramenta . .
L Opcao de ordenagao Ciclo de Furos
----- _+| Miveis
= @) Padr3o Tipos de Cidos
----- |(:)| Movimento limita con
..... Pardmet dici i P )
& Parametros adicionais (") Distanda mais curta Peck
i) Avancado ”
[[|Reversa
Dados ]
1 T 3
Isar Cido
[ Salvar ] [ Salvar & Calcular ]E] [ Simular ] [ Cadigo G Salvar & Copiar ] [ Sair ]




EXERCICIO 5 - TUTORIAL COMPLETO

EXTENDER O BLANCEM "X","Y" E"Z" EM 5 mm
https://www.youtube.com/watch?v=1So0jALLZiHU

FRESAGEM DAS ILHAS - FERRAMENTA 6 mm
https://www.youtube.com/watch?v=Sud23sYXkdO

EXERCICIO 5 - SEGUNDA ORIGEM

MARCACAO DOS FUROS DAS ILHAS - DIAM. 1.6 mm
https://www.youtube.com/watch?v=5fioBF3gZMM

FURO DAS ILHAS - DIAM. 1.6 mm
https://www.youtube.com/watch?v=t2TOTCrLmA4

MARCACAO DOS FUROS NA PECA - DIAM. 5mm
https://www.youtube.com/watch?v=ScUrEQ8HXdg

FURO NA PECA
https://www.youtube.com/watch?v=7ITOtxIItKY



https://www.youtube.com/watch?v=1SojALLZiHU
https://www.youtube.com/watch?v=Sud23sYXkd0
https://www.youtube.com/watch?v=Sud23sYXkd0
https://www.youtube.com/watch?v=5fioBF3qZMM
https://www.youtube.com/watch?v=t2T0TCrLmA4
https://www.youtube.com/watch?v=ScUrEQ8HXdg
https://www.youtube.com/watch?v=7IT0txIltKY

EXERCICIO 6

EXERCICIO 6
https://www.youtube.com/watch?v=yE5GAlumc4g



https://www.youtube.com/watch?v=yE5GA1umc4g

EXERCICIO 6



FURAR




MARCAR FURO

L " L‘ " | I .
&; Operagdo de Furagdo m
Tecnologia Nome da Operacdo Template "
Furo D_drill & H = \!.()
-@ Geometria Exibe
Ferramenta I Dadosl Refrigeracdo | Alterar posicdo da ferramenta] B
,* Niveis Informacdes da Ferramenta
-._7 - —
""" Tecnologia Tipo: Broca de Marcacdo
|(:)| Movimento limita con
---- gk Pardmetros adicionais Nimero: 1
Diametro; 6 mm
S0 = X
strid Angulo: 90 mm
jrig
Ier;
ac
] < m
]
] ["]centro de furacio
} | Definr |
]
]
]
]
[ savar | [ salvar&calular |[v] [ smuar | [ codigos | Salvar &Copiar | | Sair |




"

MARCAR FURO - NIVEIS

& Operagdo de Furagio

Tecnologia
Furo

----- @ Geometria
8] Ferramenta
----- & [

g Tecnologia
|(__)| Movimento limita con

- o Parametros adicionais

Nome da Operacao
D_drill
Niveis
F’Iang ,In"‘,jc',
Avanco Rapido
Distancia de

Niveis de Usinagem

Profundidade

:10

10

Tipo de Profundidade

@) Ponta da ferr

(") Didmetro comp

©) |Diadmetr

=

ESpec, 0

Delta: ‘

Delta:

Delta:

Delta:

[ savar | [ salvar &calalar |[+] [ Simuiar

| [ cédigos

Template

~

=

LSaIvar&CODiafJ Sair I




MARCAR FURO - TECNOLOGIA

nologia Mome da Operacio Template =

Furo D_drill - H = \_12

aragdo de Furagdo

E{} Geometria Tecnologiz
Ferrarnenta . .

o Opcdo de ordenacao Cido de Furos
_ﬁ Miveis

% @ Padrio Tipos de Cidos

{:)I Movimento limita con

gk Pardmetros adicionais

() Disténca mais curta Crilling
_
() Avancado | A
|:| Reverso
Dados

Tl [ r

Usar Cido

salvar ] [Sal'u'ar & Calcular ]E] [ Simular ] [ Cadiga G Salvar & Copiar ] [ Sair ]




FURAR - FERRAMENTA

g — - s
onhedmento - % Configuracdes do CAM... a { Multi-eixos v CAM Elevaco traseira (2x) Q) & I
& Operagdo de Furagdo m
Tecnologia Nome da Operacéo Template .
Furo D_drill_1 v E = \J)
g @ Geometria Exabe
- = = ~
e Ferramenta | Dadosl Refngeragaol Alterar posicdo da ferramenta' (SIS,
: J- Niveis Informacdes da Ferramenta
3 an, .
Tecnologia Toos ~
Ndmero: 2
Didmetro: 40 mm i
Angulo: 118 mm
i
ri
< 1 | »
["] centro de furacio

[ oefor |

[ salvar | [ savar&calader |[+] [ smiar | [ cédgos | | salvar &copiar | [ sar |




| & Operagio de Furagio

FURAR - NIVEIS

Tecnologia
Furo

@ Geometria
Ferramenta
..... )

AAAAA &) Tecnologia
----- I‘_')| Movimento limita con

~~~~~ ok Parametros adicionais

S

=

Ll

P 1 | »

Nome da Operacdo
D_drill_1 v
Niveis
Plano Inicio ‘ 10 ‘ Delta: |
Avango Répido 10 Delta:
Distancia de 2
Niveis de Usinagem
Delta:
Profundidade _ Delta:
Tipo de Profundidade
(") Ponta da ferr

(@) Didmetro comp

@ |Didmetro espec. | |40

[ Salvar ] [Salvar&Ca!mlar ]E] [

Smuar | | cédigoG

Template

| salvar &.Copiar | [ sar |




FURAR - TECNOLOGIA

.&; Operagdo de Furagdo

Tecnologia

Furo

@ Geometria
Ferramenta

b Niveis

=] Tecnologia

I(__,I Movimento limita con

op Parametros adicionais

<

" »

Nome da Operacdo
D_drill_1

Tecnologia

Opcao de ordenacao

@) Padrdo

(7) Distanda mais curta

(") Avancado

[T]rReverso

Template

=RE 6P

Ciclo de Furos
Tipos de Ciclos ]
Peck
f)
Dados ]
Usar Ciclo

[ Salvar ] [Salvar&Calcular ]E] [ Simular

Cadigo G

[Salvar&Copiar ] [ Sair ]




FRESA CONTORNO GEOMETRIA

~ - - " - = 4 . . e et




FRESA CONTORNO FERRAMENTA

ﬁ; Operagdo de perfil/contorno

Pl X

Tecnologia
Perfil

=i Tecnologia
..... ﬁ Aproximagdo / Retragd
----- I(:)I Movimento limita con

----- gk Pardmetros adicionais

'l 1l | 3

Mome da Operacdo Template .
F_contour - E = \I\'l')
. = —— Exibe
Ferramenta | Dadnsl Refrigeracdo | Alterar posicdo da Ferramemﬁl Farramenta
Ferramenta

Tipo: Fresa de Topo

Mimero: 4

Didgmetro: 70 mm

Raio da aresta: 0 mm

Definir
Salvar & Copiar I [ Sair ]

’ Salvar ] [Saluar & Calcular ]E] [ Simular ] [ Codigo G




FRESA CONTORNO NIVEIS

#; Operagdo de perfil/contorno

Tecnologia

Perfil

4

----- I(:)I Movimento imita con
----- gF Pardmetros adicionais

£ Tecnologia
ﬁ Aproximagdo / Retracd

[Tl] [ F

Mome da Operacio

F_contour

Miveis
Flano Inicio

Avango Rapido

Seguranca Z:

Miveis de Usinagem

Flano Superior
Profundidade

10

Delta:

Delta:

Delta:

Delta:

[ Salvar ] [Sal'uar & Caloular ]E] [ Simular

J |

Cadign G

Template

'}

=

Salvar & Copiar ] [ Sair ]




& Operagdo de perfil/contorno

Tecnologia

Perfil

& Geometria
Ferramenta

Nome da Operacdo
F_contour v

Tecnologia I Avancado '

Template
H =

é. N Modificar Sobre Metais
----- iveis
: Lado da Sobremetal Paredes: 0
~~~~~ .
il | [DIREITA v] [Geometna ] —
----- ﬁ Aproximagao / Retraca Sobremetal Fundo: 0
..... I€] Movimento limita con Ignorar auto-intersecdo de geometria
----- &k Pardmetros adicionais Compensacao ["]Incremento igual
Tipo de Profundidade Desbaste
% 1 Incremento: ‘2
[Esplral V] ] Capturar |
Tipo de corte fundidade cebimcrnn )
i | » S Nimero Acabam.: Ll |
(@) Para Frente Ida & Volta Extens3o doPerfil: | O \
Incremento: | 0 |
Sobra de Material \ Chanfro =
Desb. do excesso de material
[Nerhum v] = s o
{_Deslocamento ! I 0 l
[7] Arredondamento Passo Lateral: 0 \
Interno: |0—‘ (@) Para Frente Ida & Volta
—
Exten: |04‘ [ |Completo Nivel Z [ | Organizar por contornos
[ savar | [ salvar&calader |[+] [ smuar | [ cédigoc | [ salvar &Copiar | [ sair |




FRESA CONTORNO APROXIMACAO E
RETRACAO

,ﬁ; Operagdo de perfil/contorno
Tecnologia Nome da Operacdo Template o
Perfil F_contour < H & \ql I')
----- & Geometria Tipo de descida Manter ferramenta abaixo
''''' Links entre passos
Ferramenta [ AVANGO v] - :
_{I Niveis [Ahe altura de Avanco Rapido v]
= :
""" Tecnologia Conex3o do caminho da ferramenta Links entre segmentos
ﬁ Aproximacao / Retraca [ = ]
5 e @) Linea L Até altura de Avanco Rapido v
~~~~~ I5] Movimento limita con A fzecae 50 Rood
- o Pardmetros adicionais
Aproximacao Retracdo
[¥]1gual a Aproximacio
ARCO v ARCO
< 1 | » [
Extensdo tangente: 5 Extensdo tangente: | 0
Raio: 2 Raio: 2
Angulo do Arco: 90 Angulo do Arco: 90
(") Distanda: 0 ‘ Distanda: 0
@) Centro (@ Centro

[~| centro do dirculo Centro do drculo

CédigoG | Salvar & Copiar | | sar |

{ Salvar ] [Salvar & Calcular ]E] [ Simular ] [




FRESA CONTORNO PARTE 2




FRESA CONTORNO GEOMETRIA




e ERESA CONTORNO FERRAMENTA

Tecnologia Mome da Operacao Template .
Perfil F_contour3 - H = \I\.f)
..... & Geometria Exibe
..... m Ferramental Dadusl Refrigeracdo | Alterar posicio da Ferramemal e
..... _ﬁ Miveis Ferramenta
Tecnologia Tipo: Fresa de Topo
..... # Aproximagdo / Retragd
----- |(:)| Movimento limita con e ®
----- gk Parimetros adicionais Diametro: 30 mm
Raio da aresta: 0 mm
f ] [ 3
Definir

[ Salvar ] [Saluar&Calcular ]E] [ Simular ] [ Codigo G Salvar & Copiar ] [ Sair ]




FRESA CONTORNO NIVEIS

h COperagdo de perfil/contorno

A=)

Tecnologia

Perfil

..... ﬁ Aproximacgdo / Retragd
----- I(:}| Mowvimento limita con

gp Pardmetros adicionais

] [ 3

Mome da Operacio
F_contour3

Miveis
Plano Inicio

Avanco Rapido

Seguranca Z:

Miveis de Usinagem

Flano Superior
Profundidade

Delta:

Delta:

Delta:

Delta:

[ Salvar ] [Saluar&CaImlar ]E] [ Simular

J |

Cadign G

Template

T

=

3

Salvar & Copiar ] [ Sair ]




FRESA CONTORNO TECNOLOGIA

G

&; Operagac de perfil/contorno ‘@723|
Tecnologia Nome da Operacdo Template =
Perfil F_contour3 = B & \y
""" & Geometria Tecnologial Avancado |
8] Ferramenta : :
_£ N Modificar Sobre Metais
iveis . =
- . Lado da Sobremetal Paredes: 0
= recnoco e
. 1 | DIREITA ~| [Geometria |
----- ﬁ Aproximacdo / Retracd Sobremetal Fundo: 0
|(_-)| Movimento limita con || 1gnorar auto-intersec3o de geometria
~~~~~ &k Pardmetros adicionais Compensac&o ("} incremento igual
Tipo de Profundidade Desbaste
Incremento: 0.5 i
[Constante v | Capturar
s — ["] Acabamento
e corte em profundidade r
< 10 » 5 o o Nimero Acabam.: |1
(@) Para Frente () Ida & Volta Extensdo do Perfil: | 0
Incremento: (0.1
Sobra de Material \ Chanfro -
Desb. do excesso de material
[thum v] = : .
Deslocamento |0 i
[] Arredondamento Passo Lateral: 0 i
Interno: |0 (@) Para Frente Ida & Volta
i L0 [7] Completo Nivel Z || Organizar por contornos
[ savar | [ savar&calader |[+] [ smiar | [ cédgoc | | salvar &Copiar | [ sair |




FRESA CONTORNO TECNOLOGIA

(5 - j v B~ - B~




APROXIMACAO E RETRACAO
L2 e

"

’
& Operagio de perfil/contorno

Tecnologia Nome da Operacao Template e
Perfil F_contour3 v H =& \l()
44444 & Geometria Tipo de descida Manter ferramenta abaixo
Eﬂ S, i - Links entre passos
?&l Niveis [Até altura de Avanco Répido v]
= 5
P Tecnologia Conex3o do caminho da ferramenta Links entre segmentos

..... ﬂ Aproximagao / Retracd : o
o e [Abe altura de Avango Rapido v]

-I§] Movimento limita con
- o Parametros adicionais

Aproximacao Retracdo
["]1gual a Aproximacio
| TANGENTE v | NENHUM -
< 1 | »
Extensdo tangente: 5
Comprimento: 2
Angulo: 0
Normal: 0

[Salvar&Copiar ] [ Sair ]

[ Salvar ] [Salvar&Calcular]E] [ Simular ] [ Cddigo G ]




MARCAR E FURAR




. FURAR

h Operagdo de Furagio M

Tecnologia Mome da Operacio Template

Furo D_drill3 - H = \l)

. = — Exibe
_____ w Ferramental Dadnsl Refrigeracdo | Alterar posicdo da Ferramemﬁl Ferraments T

----- _+| Miveis Informacdes da Ferramenta

= Tecnologia

= Tipo: Broca
----- |(:)| Movimento limita con
----- gk Pardmetros adicionais Ndmero: s
Didmetro: 5.5 mm
Angulo: 118 mm
] 11 k
[| centro de furacdo
[ Definir

bt

[ Salvar ] [Saluar & Calcular ]E] [ Simular ] [ Codigo G Salvar & Copiar ] [ Sair ]




FURAR NIVEIS

é: Operagdo de Furagdo

4

Tecnologia Mome da Operacao
Furo D_drill3
----- -@- Geometria Miveis
Plano Inicio 10
Avanco Rapido 10
Distancia de 2

Miveis de Usinagem

Plano Superior -35
Profundidade 15

1 | b Tipa de Profundidade

() Ponta da ferr
(@) Didmetro comp

Didmetro espec., 55

Delta:

Delta:

Delta:

Delta:

[ Salvar ] [Saluar&Calmlar ]E] [ Simular ] [ Cadigo G

Template

]

=g

Salvar & Copiar ] [ Sair

)




EIIRAR TFCNNIOGIA

-

% Operagdo de Furagio [ilg

Tecnologia Nome da Operacao Template

Furo D_drill3 - H = ] \!. )

AAAAA @ Geometria Tecnologia
----- Ferramenta ~ 3 i

= Opcao de ordenacdo Ciclo de Furos
----- _\LI Niveis

----- (s oo

~~~~~ 1] Movimento limita con

- g Parametros adicionais

(") Distancia mais curta Peck
(") Avancado i 1 1
[ |Reverso
Dados ]

< m |

[¥] Usar Cido

[ Salvar ] [Salvar & Calcular ]E] [ Simular ] { Codigo G ] Salvar & Copiar ] [ Sair ]




FURAR 2




